Dort Kose Capaksiz Sifir Kaynak Makinasi

Genel Ozellikler

« PVC profillerin ¢apaksiz bir sekilde dort kdsesini 90° agi ile kaynatir. flk agamada
makinaya yerlestirilen profillerin kaynak ytizey alanlarina, kesici uclardan olusan
freze gurubu yardimiyla kertme islemi yapilir. Kertme isleminin ardindan profil-
ler 90° aci ile kaynatilir. Son olarak da siyirma bicaklar kaynak sonucunda olusan
capaklari temizler.

* PID sistemi ile 1sitma derece ve zaman parametreleri birbirinden bagimsiz
ayarlanir.

+ Conta baski sistemi kullanilmadan dUizglin conta birlesmesi saglanir.

* Rezistans plakasinda bulunan, rulo formunda teflon yenileme sistemi sayesinde,
hem 1styl homojen dagitir hem de zaman ve maliyetten tasarruf edilir.

« Pratik kaynak kalibi degistirme sistemi sayesinde zamandan tasarruf edilir.

« Fonksiyonel program sayesinde frezeleme islemlerinde her kenar igin ayri ayar
imkani saglar.

« Profil kesimlerindeki agi hatalarini 0,5° ye kadar tolere eder.

« Profil kesimlerindeki boy hatalarini +2mm'‘ye kadar tolere eder.

« Profil l¢lisiine gére konumlanarak operatériin kolay profil yerlestirmesini
saglar.

» Tum eksenlerde dijital kontrol sistemi sayesinde kolay kontrol imkani saglar.

» Tum eksenlere ayri ayri 6lcl toleransi yapilabilme imkani vardir.

* Basing kontrol sistemi, makinanin dogru hava basincinda galismasini saglar.

» Otomatik yaglama sistemine sahiptir.

« Bilgisayar kontrollu eksenel hareketler ile 0.1 mm den dusik 6lcl hassasiyeti. 6437 8038

« 17" LCD Monitdr ile kolay kullanim ve programlama.

« DXF formatinda profil cizimi Gizerinden her noktada ayri islem tanimlayabilme
ozelligi mevcuttur.
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« Kendi gelistirdigimiz sistem sayesinde sifir kaynak goriinimiinde, dis ylizeylerde i
capaksiz kaynak yapar. Dolayisiyla kaynak sonrasi kose temizleme gerektirmez.
» Mevcut kaynak ve temizleme merkezine gore daha az yer kaplar. i
* Tek operator ile calistigindan is gliciinden tasarruf saglar. R
* Her renkteki PVC profiller ile calisilabilir.
!

7 Yillik galismanin neticesinde PVC profillerin kdselerini gapaksiz ve mukavemetini
normal sinirlarin Gstline tastyan yiiksek teknoloji igeren kisimlarini patentlerle ,MD 3020
zenginlestirerek seri tretimine gegilen capaksiz sifir kaynak makinasini PVC @ }
sektoriine gururla takdim ederiz. 3
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« Freze gurubu kesici uglardan olusur ve kaynak isleminden énce kaynak islemi
yapilacak profil ylzeyini ve contasini kertme islemini yapar.

» Talas toplama sistemi ile freze isleminde olusan capaklar vakumlanarak
haznede biriktirilir.

* Kullanimi kolay ve esnek isletim sistemi sayesinde tim dograma ve
optimizasyon programlari ile uyumlu caligir.

+ Ozel yazilim sayesinde profil arabasinda istifleme diizeni ekrandan segilerek,
musteri bazinda da Uretim yapilabilir.

« Kolay sekilde parametre ayarlari yapilabilir.

« Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu mevcuttur.

« Barkod okuyucu kullanilmadanda manuel 6lci girilerek kaynak yapilabilir.
« Barkod okuyucu bulunur.
« Ethernet baglantisi vardir.

iilem YaEa bilen Profil gekillerinden Ornekler
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Kaxnak Kalibi

« Pratik kaynak kalibi degistirme sistemi sayesinde zamandan tasarruf
edilir.

+ 0,Tmm hassasiyetle eksenlerin pozisyonlamasi yapilabilir.

* Kesim ve kaynak toleranslari 4 kdseye esit daglir.

» Xve Y eksenleri otomatik pozisyon alr.

g « Stiyirma bigaklari, profilin alt ve Ust yiizeylerinde, kaynak islemi
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nedeniyle olusan capaklari temizler.

Isitici Plaka

« Isitici plakalar 1sinin homojen dagilmasini saglar. Bu plakalarin tizerinde
bulunan 6zel teflon sistemi ile daha uzun sireli ve daha verimli

teflon kullanimi saglanmistir. Rulo formunda teflon yenileme sistemi
sayesinde zaman ve maliyetten tasarruf edilir.
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