4x4 PVC Kaynak ve CNC Temizleme Merkezi

Genel Ozellikler

I
* PVC Profillerinden imal edilen kapi,pencere cercevelerin kaynatilmasi ve kaynak sonrasi olusan ¢apaklarin temizlenmesi

icin tasarlanmistir.
* Yiksek hiza uygun Robust Mekanik Tasarim.
* Yuksek malzeme kalitesiyle maksimum performans saglar.
* Tek operator ile caligir.
 Otomatik yaglama sistemine sahiptir.
« Her 20 - 28 sn'de bir cerceve Uretirilir.

« Benzer Gretim miktari icin kullanilan geleneksel makinalara gére % 40 yer tasarrufu saglar.
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Kontrol paneli

Bekleme Unitesi

« Kullanimi kolay ve esnek isletim
sistemi sayesinde tim dograma
ve optimizasyon programlari ile
uyumlu caligir.

« Sifir veya normal kaynak ekrandan
profile tanitildidi icin otomatik
olarak segilir.

+ Ozel yaziim sayesinde profil ara-
basinda istifleme diizeni ekrandan
segilerek, musteri bazinda tretim
yapilabilir.

« BUtUn Unitelerin parametreleri bir-
birinden bagimsiz olarak kolayca
ayarlanabilir.

* Periyodik bakim hatirlatma fonksi-
yonu vardir.

* Barkod okuyucu kullanilmadan
da manuel 6l¢l girilerek kaynak
yapilabilir.

* Bir dnceki cercevenin kdse temiz-
leme islemi yapilirken gergeve bu
Unite Uzerinde sogumaya birakilir.

Kaynak Unitesi Aktarma Unitesi

» Dnen goévde Uzerinde 4 adet 4 kdse kay-
nak Unitesi ile ayni anda kaynak yapilir.

» Dénme esnasinda makina kaynak yapma-
ya devam eder.

« 1. Uinite ylklenirken, robot 4. tGnitedeki
kaynatiimis cerceveyi alir.

« PVC profillerin ayni anda dort kdsesini 90°
acl ile kaynatir.

* Rulo formunda teflon yenileme sistemi
sayesinde zaman ve maliyetten tasarruf
saglar.

» Uzun émirld isitic plaka istyt homojen
dagttir.

« Lineer 6lgme sistemi sayesinde 6lgu kararli-
Iig1 saglar.

* Pratik kaynak kalibi degistirme sistemi
sayesinde zamandan tasarruf edilir.

« Kaynak islemi bitmis gerceveyi,
servo kontrollii robot alarak
bekleme istasyonuna aktarir.

Temizleme Unitesi Gikig Unitesi
——

« Bekleme Unitesinden gelen farkl 6lcliler-
deki kaynatilmig cergevelerin 6n ve arka
koseleri ayni anda temizler.

+ Kaynak unitesinde kaynatilan gercevenin
kaynak capaklarini, 18 adet Servo Motor ile
ylksek hiz ve kalitede temizler.

* Freze gruplarindan kaplamali ve kaplamasiz
Pvc profiller islenebilir.

* Temizligi biten cerceveler
¢ikis Unitesinde bekler.
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