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2C 3083

Genel Ozellikler

-

« Guvenli ve surekli (pendular) ¢alisma imkani sunar.

« Enerji kesilmesi durumunda is mili profilden bir program vasitasi ile otomatik kurtarilirg

« UPS sayesinde makina bilgisayar korunur ve yarida kalan program kaldigi yerden tekrardan baslatilabilir.

« Talas ve firelerin distigu bélgelerde zarar gérebilicek higbir malzemenin olmamasi uzun émr saglar.

« Standart modelde talas konveyéri, 10 adet mengene ve 16 adet takim tutucu kapasiteli magazin bulunmaktadir. Mengene sayisi
opsiyonel olarak arttirlabilir.

« Makina ile birlikte standart olarak 3 adet Freze Takimi ve @500 mm Testere verilmektedir.

» Otomatik yaglama sistemi ile uzun 6murli hareketli aksam.

« Yiksek hiz ve ivmelere uygun Robust Mekanik Tasarim.

« Yiksek performans saglayan makina yénetimi.

« Mitsubishi kontrol tnitesi, dahili HDD, optik haberlesme, yiiksek hiz ve hassasiyet, 0,001 mm komut arttirimi ve ETHERNET.

« A ve C eksenlerinde Spinea ile torku yiikseltilmis SERVO kontrolii 0,01° ara ile pozisyonlama.

« Otomatik takim boyu &lcme sistemi mevcuttur.
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« Simutomo ile torku yiikseltilmis servo kontrolii 0,01° ara ile pozisyonlama.

« HITECO marka termostat sensorlt sivi sogutmali 12 kW max. 24.000 rpm spindle.

« Yag-hava karisimi puskirtme hiz ayarl, sivi seviye sensorli takim sogutma sistemi.

« HSK takim tutucu ve takim tutucu temizleme sistemi.

« Operatdr hatalanni olabildigince azaltmak icin yazilan takim degistirme gtivenlik
protokolleri.

« 16 Takim kapasiteli magazin.

« 8 sn'de takim degistirme o6zelligi.

« Parca Uizerinde islemden isleme gecerken takim degistirerek zaman tasarruf saglar.
« @200mm testere takilabilir.

Testere

)+ Kendine ait magazini vardir.

» Maksimum 8 sn'de takim degistirme 6zelligi.
« Testere degistirme islemi icin kolay tasarim.
« @500mm'’ye kadar testere takilabilir.

Talas Konveyoru

¢]

« Makinanin bittn isleme alani boyunca devam eden, 6zel bir malzemeden yapilan kayis,
\ bu alana dusen talas ve fireleri kazana tasir.

Otomatik Takim Boyu Olgme

[ — =+ % 0,05 hassasiyet ile istenilen zamanda takim boyu 6l¢imu yapilir. Eger CAM programina

girilen deger ile dlgulen deger arasinda fark var ise uyari verir.
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Kontrol Paneli

19" led ekran.

« Kullanimi kolay ve esnek isletim sistemi ve arayiz.

« Mitsubishi CNC kontrol Gnitesi.

« CAD-CAM yazilimindan aktarilacak G-Code ile nimerik isleme yapilir.
« .ncx uzantill dosya gikaran programlarla haberlesir.

« Yiksek performans saglayan makine yénetimi.

« Kolay parametre ayarlari yapilabilir.

« Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu vardir.

« Uzaktan baglanti ile servis destegi.

N « Usb ve Com Port girisi.
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Mengene

ZC 3062 » Mengene sabitlerinin 6n tarafta olmasi nedeni ile profil ylikleme islemi ok kolay yapilir.

« Standart modiilde 2 tip segenedi ile 10 adet mengene bulunmaktadir.

« Profilin oturdugu ytizeyler rulolu sistem oldugu icin mengene ylzeyinde profil kaydirma rahatligi saglar.
6500 mm » Islenecek parca tzerindeki recetelere gére mengeneler servo kontrollii otomatik pozisyon alir.
1L 4 ‘AL i!v. L4 a‘“ Y R = « Cift tarafli profil dayama sistemi ile kolay parca sifilama.

« Uzun boylarda profil isleme imkani sunar. @500 mm testereyle profillerin ug kisimlarindan kertme islemi yapar
« Basing regulatoru sayesinde profil kalinligina gére mengene sikiligi ayarlanabilir.
* 300mm’den kuiguk parcalarin tek mengene ile tutulup kesilebilmesi.
ZC 3063 » Mengene ile profil tasima sistemi sayesinde testere profillerin aralarina rahatca girer.
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Yataklama Sistemi

+ Bosluk sinifi sifir olan yiiksek hizlara uygun Gst diizey
P yataklama elemanlari kullanilmistir.
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ZC 3060

Motor Ozellikleri Giig (kW) Motor Hizi (rpm) | Eksenel Hiz (°/dk) |Eksenler Hiz (m/dk) Reduiktor
Spindle Motoru (HSD ES779) 12,00 24000 - -
X Ekseni Servo Motoru 3,50 3000 = 144 PSFN 140-:10
Y Ekseni Servo Motoru 1,50 3000 - 40 PSFN 110 - i:25
Z Ekseni Servo Motoru 1,00 3000 = 30
A Ekseni Servo Motoru 0,75 3000 160 - Spinea 116
C Ekseni Servo Motoru 0,75 4000 210 - Spinea i:115
Magazin Servo Motoru 0,75 4000 210 - AD110i:61
Mengene Servo Motoru 0,75 4000 - 10 SD 9050

Opsiyonlar

« Opsiyonel 90° takim sayesinde profilin alt ylizeyine islem yapabilir.

« Opsiyonel Renishaw prob yardimi ile parca, delik, ylizey &teleme, profil uzunluk ve genislikél-
cumleri yapilabilir.

« Iki ayn istasyonda 7'ser metre boy isleme 6l¢st, toplamda 14,5 metre isleme &lciistinesahiptir.
(uzunluk opsiyonlu)

« Takim tutucu modeli motora bagli olarak A63 veya F63 segilebilir.
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