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Genel Ozellikler

I
« Parca lizerinde istenilen tim islemlere olanak tantyan SERVO motor kontrollli isleme tinitesi bulunur.

« Stirekli hassasiyeti saglamak icin dokiim parcalarda gerilim giderme yontemi uygulanmustir.
« Fireler, gonderilen kesim listeleri icerisinde otomatik optimize edilerek degerlendirilebilir. 3780 14880
+ Minimum fire, maksimum tretim ilkesine uygun ¢alisma algoritmasi vardir. : ™
« Profil tasima ve pozisyonlama, otomatik profil tanima 6zelligine sahiptir. "‘__“‘_ |
« Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu vardir. 5

2573

- Kolay sekilde parametre ayarlar yapilabilir. i
« Yuiksek hiza uygun ROBUST mekanik sistem bulunmaktadir. e UL
« Otomatik yaglama sistemine sahiptir.

« Uretim kapasitesi planlanabilir.
« 19" Kiosk, USB ve Com port girisi, uzaktan baglanti ile servis destegi saglanabilir.

FA 2010

©

1400 V (50-60 Hz) (kW,

WxLxH @mm) | Lminx Lmax) (mm) | axh (mm) (min)

6-8 bar (It/dk)

axh(mm)(max) || @0x@dxb(mm) |

15 300 4840

Lssoxsoxasrs | 900x7500 || 25%20 || 150x220 ||550x40x44 |




Giris Unitesi

- Giris konveyoriine 8 adet profil ylklenebilir.
« Giris konveyoruniin maksimum profil uzunlugu 7500 mm.
« Yanlis profil koymayi engelleyen uyari sistemi vardir.
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Kontrol paneli
.

kaban.com.tr

« Blittin Ginitelerin parametreleri birbirinden bagimli olarak
kolayca ayarlanabilir.
« Periyodik bakim hatirlatma fonksiyonu vardir.

Eksenler
I
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isleme Unitesi
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Profil isleme ve Kesim Merkezi
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« 0,75 kW Hertz Spindle bulunmaktadir.
« Spindle motorlari sivi sogutma sistemlidir.

+ SERVO kontrollii 2 ayri isleme grubunda, cift freze uclu hertz motor
bulunmaktadir.
- Isleme grubu agilan 270° hareket etmektedir.
- Freze Uinitesindeki karsilikl SERVO motorlar sayesinde cift tarafli islem
yapabilme imkanina sahiptir.

| 2700

Takim1

Freze 1[]

Takim 2

Kesim Unitesi
I

Min. 30°

+ Dikey konumlandirilmis 1 adet 30-150° donebilen testere bulunmaktadir.
« PVC profil, SERVO kontrollii robot vasitasi ile taginarak kesilir.

« Testere ilerleme hizi ayarlanabilir veya kademeli olarak da hiz secilebilir.

- Standart testere capi @550 mm'dir.

« Opsiyon olarak @400 mm testere takilabilir.

20°

Maks. 150°




Cikis ve talag Konveyoru
—

« Gikis konveydriiniin maksimum profil uzunlugu 4 metredir. (istege gére parametrik olarak gikan profilin uzunluk
degeri arttinlabilir.)

« Islemi biten her parcanin barkod yazicidan etiketi alinarak iiretim organizasyonu icin kolaylik saglanabilir.

« Cikis robotu kesilen parcalari otomatik olarak konveyor tizerine aktarir.

« 1 adet talag konveyori ile profil talaslan sistemden maksimum zaman tasarrufu ile uzaklagtirilir.

Opsiyonlar
* PTR200 *« H500 + H100
Rafli Profil Tasima Arabasi Vidalama ve Delik Delme Unitesi ~ Vidalama Unitesi

Teknik Ozellikler
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Aciklamalar FA 2010
Cikis Grubu Konveydr Talas Konveyor kw 0,37
Cikis Konveyor Motor kw 0,37
Hava Basing bar 6-8
Tiiketim It/dk 300,00
Voltaj v 400
Besleme Giic KW 15
Akim A 30
Kesim 150 x 190 x 7500
0 Profil Maks. (ax h xI) mm R
5 'F?:ezl’ gf".’.‘l'arli’"ecek isleme 150 x 220 x 7500
5 ofil Olgiile
K] Profil Min. (ax h x) mm 25 x 20 x 900
te}
3 & Net Makine Agirhigi 4840
£ AGirlik girg! kg
e Brit Agiriik 4940
Ses Girit d(B) 96,00
Uzunluk (L) 14.880
Makine Boyutlari Genislik (W) mm 3.780
Yiikseklik (H) 2573
Kesim Diyagrami
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